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	Техническое задание на ремонт гидравлической части

 насоса TWS – 600, НТ – 400 (ООО Фирма "ЛАНС")



	
	
	
	
	
	
	

	№ п/п
	Наименование

	
	

	1
	Наплавочное сырье и расходные материалы 

(пруток нержавеющий TIG ЕR, вольфрамовый  электрод, электроды, углекислый газ, кислород, пропан, сопло, проволока ESAB)


	№
	Виды работ

	1
	Наплавка посадочного места под  седло клапана (верхний, нижний ряд).

	2
	Расточка на станке в размер посадочного места под седло клапана

	3
	Расточка и наплавка в двух плоскостях посадочного места пакинга.

	4
	Расточка на станке в размер посадочного места пакинга.

	5
	Расточка и наплавка резьбы под корончатую гайку.

	6
	Восстановление резьбы (BUTTRESS) под корончатую гайку.

	7
	Расточка и наплавка в двух плоскостях посадочного места лобовой крышки

	8
	Расточка на станке в размер посадочного места лобовой крышки

	9
	Механическое удаление гайки лобовой крышки

	10
	Восстановление посадочного места под уплотнение нагнетательного фланца

	11
	Расточка и наплавка резьбы под нажимную гайку

	12
	Восстановление резьбы под нажимную гайку (трапеция)

	13
	Лакокрасочное покрытие 

	14
	Контроль на стенде 

(с учетом  л/масла)

	15
	Ультразвуковое исследование (контроль) - УЗК 


      При выявлении трещины в гидравлической части насоса: 
1. Составляется акт, о невозможности проведения ремонтных работ.

2. Гидравлическая часть возвращается Заказчику.
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